
+
0,

26
 p

pf
 

4350

600

60
0

Ø
70

0

265

2400

1
1

S
ez

io
ne

 1
-1

280

scatolare 80x40 L=6700

correnti gabbia Ø 20 L=4600
traverse gabbia piatto 40x5

560

sc
al

in
o 

sc
at

ol
ar

e 
30

x3
0/

3

1250 2000 1100

piastra 100x100 s=10 mm
2+2 M12 tasselli

sc
al

in
o 

sc
at

ol
ar

e 
30

x3
0/

3

2700

+
2,

96

2000

450

+
3,

41

+
4,

61

1200

gr
ig

lia
 lu

cc
he

tta
ta

gr
ig

lia
 lu

cc
he

tta
ta

2

piastra 100x100 s=10 mm
2+2 M12 tasselli

gr
ig

lia
 lu

cc
he

tta
ta

S
ez

io
ne

 2
-2

106 9

115

10
0

15

11
5

20

20

10
19

0
19

0
10

2+
2 
Ø

 1
2 

(L
=2

00
)

2+
2 
Ø

 1
2 

(L
=2

00
)

1010 210
2+2 Ø 12 (L=220)

210
2+2 Ø 12 (L=220)

1+
1 

st
af

fe
 Ø

 8
/1

5 
(L

=
56

)

20 16

1+1 staffe Ø 8/15 (L=56)

20

16

de
m

ol
iz

io
ne

 m
ur

o 
e 

so
le

tta
 e

si
st

en
te

de
m

ol
iz

io
ne

 s
ol

et
ta

 
es

is
te

nt
e 

m
an

te
ne

nd
o 

l'a
rm

at
ur

a 
de

i t
ra

ve
tti

netto scala finita

ne
tto

 s
ca

la
 fi

ni
ta

D
et

. 1
 -

 p
ar

tic
ol

ar
e 

de
m

ol
iz

io
ne

 e
va

qu
at

or
e

10
0

10015 15

co
rd

ol
o 

ca

co
rd

ol
o 

ca

ar
m

at
ur

a 
co

rd
ol

o 
ca

10
16

5
2+

2 
Ø

 1
0 

(L
=

17
5)

2+
2 
Ø

 1
0 

(L
=

17
5)

10
16

5

rie
m

pi
m

en
to

 in
 

ca
lc

es
tr

uz
zo

rie
m

pi
m

en
to

 in
 

ca
lc

es
tr

uz
zo

rie
m

pi
m

en
to

 in
 

ca
lc

es
tr

uz
zo

rie
m

pi
m

en
to

 in
 

ca
lc

es
tr

uz
zo

D
at

a 
R

ed
az

io
ne

C
.S

O
 D

U
C

A
 D

E
G

LI
 A

B
R

U
Z

Z
I, 

24
 -

 1
01

29
 T

O
R

IN
O

P
O

L
IT

E
C

N
IC

O
 D

I 
T

O
R

IN
O

A
R

E
A

 E
D

IL
IZ

IA
 E

 L
O

G
IS

T
IC

A
 

A
 T

E
R

M
IN

E
 D

I L
E

G
G

E
 IL

 P
O

LI
T

E
C

N
IC

O
 D

I T
O

R
IN

O
 S

I R
IS

E
R

V
A

 L
A

 P
R

O
P

R
IE

T
A

' D
I Q

U
E

S
T

O
 D

O
C

U
M

E
N

T
O

 C
H

E
 N

O
N

 P
O

T
R

A
' E

S
S

E
R

E
 C

O
P

IA
T

O
, R

IP
R

O
D

O
T

T
O

 O
 C

O
M

U
N

IC
A

T
O

 A
 T

E
R

Z
I S

E
N

Z
A

 S
P

E
C

IF
IC

A
 A

U
T

O
R

IZ
Z

A
Z

IO
N

E
 S

C
R

IT
T

A

ID
_I

N
T

E
R

V
E

N
T

O
:

ID
_I

nt
er

ve
nt

o

S
ub

_I
nt

er
ve

nt
o

T
ito

lo
 T

av
ol

a

N
om

e 
fil

e

D
at

a 
E

m
is

si
on

e

M
od

el
lo

M
03

_C
A

R
T

IG
LI

O
N
°
 R

ev
is

io
ne

D
at

a 
R

ev
is

io
ne

C
od

ic
e 

T
av

ol
a

N
°
 T

av
ol

a

S
ca

la

V
er

ifi
ca

 
E

m
is

si
on

e

F
ile

 s
til

e 
di

 
st

am
pa

 (
ct

b)

R
E

S
P

O
N

S
A

B
IL

E
 D

E
L 

P
R

O
C

E
D

IM
E

N
T

O
 E

 D
E

I L
A

V
O

R
I

P
R

O
G

E
T

T
O

 S
T

R
U

T
T

U
R

A
LE

P
R

O
G

E
T

T
O

 IM
P

IA
N

T
I E

LE
T

T
R

IC
I E

 S
P

E
C

IA
LI

P
IA

N
O

 D
I S

IC
U

R
E

Z
Z

A
 E

 C
O

O
R

D
IN

A
M

E
N

T
O

A
R

E
A

 E
D

IL
IZ

IA
 E

 L
O

G
IS

T
IC

A

54321N
°

D
es

cr
iz

io
ne

D
at

a

P
R

O
G

E
T

T
O

 A
R

C
H

IT
E

T
T

O
N

IC
O

P
R

O
G

E
T

T
O

 IM
P

IA
N

T
I M

E
C

C
A

N
IC

I

R
E

V
IS

IO
N

I

V
er

ifi
ca

 
R

ed
az

io
ne

P
R

O
G

E
T

T
O

 P
R

E
V

E
N

Z
IO

N
E

 IN
C

E
N

D
I

P
R

O
G

E
T

T
O

 E
S

E
C

U
T

IV
O

00
01

14
_0

01
_E

S
E

_S
T

R
_T

A
V

_0
02

_d
et

ta
gl

i.d
w

g

In
g.

 F
ab

io
 L

ag
ua

rd
ia

V
ia

 G
or

iz
ia

 n
.1

64
 -

 1
01

37
 T

or
in

o

A
rc

h.
 M

on
ic

a 
G

ar
is

In
g.

 M
as

si
m

o 
P

as
qu

er
o

P
I G

re
co

 E
ng

in
ee

rin
g 

sr
l

V
ia

 G
ia

co
m

o 
M

ed
ic

i 1
9/

D
10

14
3 

T
or

in
o

R
IS

T
R

U
T

T
U

R
A

Z
IO

N
E

 D
E

L 
S

O
T

T
O

T
E

T
T

O
 E

 
S

O
S

T
IT

U
Z

IO
N

E
 D

E
I S

E
R

R
A

M
E

N
T

I D
E

L 
F

A
B

B
R

IC
A

T
O

 4
G

 
P

R
E

S
S

O
 L

A
 S

E
D

E
 C

E
N

T
R

A
LE

00
01

14
_0

4R
I_

T
O

_C
E

N
04

G
_S

O
T

T
O

T
E

T
T

O
_S

E
R

R

00
1_

S
O

T
T

O
T

E
T

T
O

_S
E

R
R

_4
G

va
rie

A
rc

h.
 C

ris
tin

a 
S

ol
da

ti
P

.z
za

 V
it

to
ri

o
 V

e
n

e
to

, 
1

8
 -

 T
o

ri
n

o

A
rc

h.
 G

ia
nc

ar
lo

 P
av

on
i (

ca
po

gr
up

po
)

V
ia

 P
ia

ne
zz

a 
13

 -
 1

01
49

 T
or

in
o

A
rc

h.
 L

uc
a 

S
el

vi
ni

V
ia

 C
a

rl
o

 E
m

a
n

u
e

le
 I

II
, 

3
6

 -
 C

u
n

e
o

P
R

O
G

E
T

T
O

D
E

T
T

A
G

LI

S
T

R
00

2

00
01

14
_0

01
_E

S
E

_S
T

R
_T

A
V

_0
02

_d
et

ta
gl

i

S
tu

di
o 

te
cn

ic
o 

as
so

ci
at

o 
M

Z
V

ia
 M

ic
he

la
ng

el
o 

B
uo

na
rr

ot
i 5

10
12

6 
T

or
in

o

P
.In

d.
 A

nt
on

in
o 

M
or

en
a

P
.In

d.
 E

nr
ic

o 
Z

ap
pi

a

M
at

er
ia

li 
st

ru
ttu

ra
li

P
re

sc
riz

io
ni

 e
 n

ot
e:

Il 
di

m
en

si
on

am
en

to
 d

eg
li 

el
em

en
ti 

di
 s

os
te

gn
o 

pr
ov

vi
so

rio
 q

ua
li 

pu
nt

el
li,

 s
ba

da
cc

hi
at

ur
e 

ec
c.

 è
 a

 c
ar

ic
o 

de
ll'

im
pr

es
a.

L'
im

pr
es

a 
vi

en
e 

au
to

riz
za

ta
 a

l g
et

to
 d

eg
li 

el
em

en
ti 

st
ru

ttu
ra

li 
da

lla
 D

L 
a 

se
gu

ito
 d

i i
sp

ez
io

ni
 d

el
le

 c
as

se
ra

tu
re

 e
 d

el
la

 
di

sp
os

iz
io

ne
 d

el
le

 a
rm

ar
e 

ve
rif

ic
an

do
ne

 la
 c

on
fo

rm
ità

 c
on

 le
 ta

vo
le

 d
i p

ro
ge

tto
.

Il 
di

sa
rm

o 
sa

rà
 e

ffe
ttu

at
o 

pr
ev

io
 p

ar
er

e 
de

lla
 D

L 
pe

r 
au

to
riz

za
zi

on
e.

T
ut

te
 le

 q
uo

te
 s

on
o 

da
 v

er
ifi

ca
re

 in
 o

pe
ra

.

D
M

 1
7.

01
.1

8

A
cc

ia
io

 d
a 

ca
rp

en
te

ria

tip
o 

H
IL

T
I H

S
A

-R
  M

16
T

as
se

lli
 a

nc
or

ag
gi

o 
pa

le
tto

cl
. 8

.8
 a

lta
 r

es
is

te
nz

a
B

ul
lo

ni
 e

 v
iti

S
35

5 
J0

+
N

S
tr

ut
tu

re
 m

et
al

lic
he

T
ip

ol
og

ia

S
ca

la
 1

:1
0

zi
nc

at
o 

a 
ca

ld
o

F
un

i m
et

al
lic

he
in

ox
 A

IS
I 3

16

S
ca

la
 1

:2
0

In
g.

 G
ia

nc
ar

lo
 G

ra
m

on
i 

S
tu

di
o 

C
Y

D
 C

on
su

lti
ng

 &
 

E
ng

in
ee

rin
g

C
or

so
 R

e 
U

m
be

rt
o 

12
9 

- 
T

or
in

o


