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TABELLA AZIONI SU SOLAIO COPERTURA - 3/

Solaio in laterizio armato

Peso proprio solaio 2.10 KN/mq
Carico permanente portato 1.36 kN/mq
Carico variabile (neve) 1.24 kN/mq

TOTALE 4.70 kN/mq

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE
OPERE DI CARPENTERIA METALLICA

Acciaio laminato a caldo, conforme UNI EN 10025, qualificato (D.M. 17/1/18 art. 11.3.1.5)
Elementi provvisti di marcatura CE secondo UNI EN 1090-1:2009+A1:2011

Qualita dell'acciaio: S 355
. > 355 N/mm?
fy > 510 N/mm?

Prestazioni meccaniche nominali:

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE
BULLONI PER UNIONI

In acciaio zincato, conformi UNI EN ISO 898-1:2013
Elementi provvisti di marcatura CE secondo UNI EN 1090-1:2009+A1:2011

Classe: Vite 8.8 / Dado 8
f,p > 640 N/mm? f, > 800 N/mm?

@ foro = & bullone + 1mm (max)

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE
LAMIERA GRECATA IN ACCIAIO ZINCATO

Acciaio zincato a caldo, conforme UNI EN 10346:2015,
Elementi provvisti di marcatura CE secondo UNI EN 1090-1:2009+A1:2011

Qualita dell'acciaio: S320GD+Z7275

Prestazioni meccaniche nominali:  f,, > 320 N/mm?; f, > 390 N/mm?

Portata minima certificata:  non inferiore al carico totale in copertura (v."Tabella Azioni")

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE
MALTA CEMENTIZIA PER RICOSTRUZIONI E RIEMPIMENTI
Malta strutturale cementizia, colabile, monocomponente, a ritiro compensato,

certificata CE, conforme EN 1504-03 (classe R4) e EN 1504-06, idonea per la
ricostruzione di sezioni in c.a. e per I'ancoraggio di barre d'armatura.

CARATTERISTICHE DEI MATERIALI IMPIEGATI PER USO STRUTTURALE
ANCORANTE CHIMICO PER INGHISAGGI
Ancorante chimico in cartuccia, bicomponente, a base epossidica, idoneo per

I'ancoraggio di barre d'armatura e barre filettate, certificata CE secondo EAD
330232-00-0601.

Particolari costruttivi - scala 1:10

Soluzione corrente per pilastri di bordo
Vista A

~¢ quota indicativa, variabile in funzione della regolazione
sul singolo appoggio per la posa in aderenza della
lamiera grecata all'intradosso del solaio esistente

guaina impermeabile e massetto pendenze
esistenti (non oggetto di rifacimento
nel presente progetto)

profilo di sostegno in acciaio, tipo HEA160,
zincato a caldo, e piatto superiore 260x6mm
in acciaio zincato a caldo, imbullonato all'ala
superiore del profilo (v. dettaglio 2)

solaio in laterizio armato esistente,
da consolidare

(A) piastra di base in acciaio zincato
a caldo, dim. 365x400x8 mm, provvista di fori per

(LM1) lamiera grecata per posa a secco, in | / - - \ / - \ / - \ infilaggio delle barre filettate e di foro di betonaggio
acciaio zincato S320GD+Z2140 -s = 0.75 mm, ~
altezza greche 150mm circa (vedi specifiche e : : e riempimento mediante colaggio di malta
portata in tabella e capitolato) 36/ cementizia fibrorinforzata idonea per ricostruzioni
_ - . _ eZ. 4 corticali (v. specifiche in tabella), attraverso foro di
cucitura longitudinale tra i sormonti delle 0 — —an || _ e betonaggio su piastra (A) e con casseri in legno
nervature, con rivetti in acciaio @4.8mme ™ Sez 3 per il contenimento laterale
passo 30 cm circa S — =
fissaggio delle due nervature centrali della * SN === _ - SeZ 2 n. 4 barre filettate in acciaio zincato, cl. 8.8 (v.
: . . o . . specifiche in tabella), presaldate in officina al
lamiera sul piatto metallico, con viti autoforanti 4 g & ! . . . . . . .
: L : B < L~ — ! capitello in acciaio, dotate di dadi e rondelle inferiori
in acciaio zincato, diam. 6.3mm, L=38mm, a o —> 20 . . ) : -
[ @4\ o) per la regolazione in quota dei supporti metallici
testa esagonale svasata (V] < - . . . . : o
I - \\ (travi, lamiere) e superiori per il serraggio definitivo
| I
idropulizia della superficie esistente e W Al (K) capitello in acciaio
successivo placcaggio sommitale del pilastro, * ; ; - ; ; |
mediante colaggio di malta cementizia < i 1l } (K1) piastra in acciaio zincato a
fibrorinforzata idonea per ricostruzioni corticali — 1 ng } } “ 244 ) } } r~—_ caldo dim. 290x403x8mm
i : : -— ) |
(v. spemﬂche in tabella), att'raver.so forg ,d' To) I I tamponamento in laterizio esistente
betonaggio @80mm su capitello in acciaio &) I < I Se
_____H____H___H_L_____ ) pilastro in c.a. esistente
. . .. L I H%'i
fissaggio con n. 4 tasselli in acciaio zincato, e 4 W rappresentazione indicativa delle armature esistenti
M16 classe 8.8, profondita foro minima 160 mm, [ \ 1 \ (posizione e numero da verificarsi con pacometro
tipo FAZ 11 16/50 della Fischer, o equivalenti 1 1 40.3 1 ‘ ; prima dell'esecuzione degli ancoraggi)
| A I
4
] “ 1k p.f. sottotetto
fissare doppia assetta in legno } } < } } 1

per sostegno capitello e
contenimento getto di malta

Soluzione corrente per pilastri centrali
Vista A

~ quota indicativa, variabile in funzione della regolazione
sul singolo appoggio per la posa in aderenza della
lamiera grecata all'intradosso del solaio esistente

guaina impermeabile e massetto pendenze
esistenti (non oggetto di rifacimento
nel presente progetto)

profilo di sostegno in acciaio, tipo HEA160,
zincato a caldo, e piatto superiore 260x6mm in
acciaio zincato a caldo, imbullonato all'ala
superiore del profilo (v. dettaglio 2)

solaio in laterizio armato esistente,
da consolidare

(A) piastra di base in acciaio zincato
a caldo, dim. 400x400x8 mm, provvista di fori per

(LM1) lamiera grecata per posa a secco, in To) |nf||agg|0 delle barre filettate e di foro di betonaggio
acciaio zincato S320GD+Z2140-s =0.75 mm, <~
altezza greche 150mm circa (vedi specifiche e riempimento mediante colaggio di malta
portata in tabella e capitolato) cementizia fibrorinforzata idonea per ricostruzioni
corticali (v. specifiche in tabella), attraverso foro di
cucitura longitudinale tra i sormonti delle O betonaggio su piastra (A) e con casseri in legno
nervature, con rivetti in acciaio @4.8mme ™ per il contenimento laterale
passo 30 cm circa
: : . n. 4 barre filettate in acciaio zincato, M16 cl. 8.8 (v.
fissaggio delle due nervature centrali della o . . -
lamiera sul piatto metallico, con viti autoforanti specifiche in tabella), presaldate in officina al
: L : ’ _ capitello in acciaio, dotate di dadi e rondelle inferiori
in acciaio zincato, diam. 6.3mm, L=38mm, a ) per la regolazione in quota dei supporti metallici
testa esagonale svasata . . L . : L
\ (travi, lamiere) e superiori per il serraggio definitivo
\
idropulizia della superficie esistente e | (K) capitello in acciaio
successivo placcaggio sommitale del pilastro, * | | . . —
mediante colaggio di malta cementizia < | | (K2) piastra in acciaio zincato a
fibrorinforzata idonea per ricostruzioni corticali — | | caldo dim. 290x460x8mm
(v. specifiche in tabella), attraverso foro di A } }
betonaggio @80mm su capitello in acciaio 8 \ \
} ‘ ‘ } pilastro in c.a. esistente
fissaggio con n. 4 tasselli in acciaio zincato, } }4 4 } } \ rappresentazione indicativa delle armature esistenti
M16 classe 8.8, profondita foro minima 160 mm, | 47 .6 | (posizione e numero da verificarsi con pacometro
tipo FAZ Il 16/50 della Fischer, o equivalenti % ; ; prima dell'esecuzione degli ancoraggi)
fissare doppia assetta in legno } } SR } } p f Sottotetto
per sostegno capitello e | |
. . I < I
contenimento getto di malta ] ]
15

parete interna in muratura di mattoni

Soluzione corrente per pilastri di bordo

Vista B

guaina impermeabile e massetto pendenze

M16 classe 8.8, profondita foro minima 160 mm,

Vista B

M16 classe 8.8, profondita foro minima 160 mm,

esistenti (non oggetto di rifacimento dettaglio 1
nel presente progetto)
(LM1) lamiera grecata per posa a secco, in
acciaio zincato S320GD+2140 - s = 0.75 mm,
solaio in laterizio armato esistente, altezza greche 150mm circa (vedi specifiche e
da consolidare portata in tabella e capitolato)
idropulizia della superficie esistente e p_rofllcz di soslgegno n ﬁcc'a'o’ t_lpo 2581660 ,
successivo placcaggio sommitale del pilastro, ( 16 \ / To) zIncalo a ca to’ © pllz o.suge”rloret ”),( lmm n
mediante colaggio di malta cementizia T T ~ accialo Z'ngal 0 afc';la o’climttu I(?nazo allala
fibrorinforzata idonea per ricostruzioni corticali _¥_ superiore del profilo (v. dettaglio 2)
(v. specifiche in tabella), attraverso foro di 3.8 .1, 3.8 — |
betonaggio @80mm su capitello in acciaio Se’/. 4
=il i — — —— — Tp) (A) piastra di base in acciaio zincato
* o) . ) e
< a caldo, dim. 365x400x8 mm, provvista di fori
Sez - 3 T per infilaggio delle barre filettate e di foro di
2 — e T betonaggio
//_\\> < (//A\\
(o)) 4
N # 4 ﬁﬁ' (K1) piastra in acciaio zincato a
. . o 1 TEE | caldo dim. 290x403x8mm
(K1) piastra in acciaio zincato a / ==-=3 —== |
caldo dim. 290x403x8mm — M B I
x } } < ﬂ fissaggio con n. 4 tasselli in acciaio zincato,
3‘ :/ 4 ! \ M16 classe 8.8, profondita foro minima 160 mm,
fissaggio con n. 4 tasselli in acciaio zincato, ~ if’ } } i tipo FAZ 11 16/50 della Fischer, o equivalenti
p A (9]
I |14 o))
tipo FAZ 11 16/50 della Fischer, o equivalenti Z S S B o o ilastro | istent
} } } \ — | plastro in c.a. esistente
fissare doppia assetta in legno | by \ F rappresentazione indicativa delle armature esistenti
per sostegno capitello e I N (posizione e numero da verificarsi con pacometro
contenimento getto di malta 1 1 47.6 1 1 \ prima dell'esecuzione degli ancoraggi)
| S
(K2) piastra in acciaio zincato a } } 4 . } } p f SOttOtettO
caldo dim. 290x460x8mm < X
11 4 L
Soluzione corrente per pilastri centrali
guaina impermeabile e massetto pendenze dettaglio 1
esistenti (non oggetto di rifacimento ettaglio
nel presente progetto)
(LM1) lamiera grecata per posa a secco, in
acciaio zincato S320GD+Z2140 - s = 0.75 mm,
solaio in laterizio armato esistente, altezza greche 150mm circa (vedi specifiche e
da consolidare portata in tabella e capitolato)
\\ profilo di sostegno in acciaio, tipo HEA160,
idropulizia della superficie esistente e . zmga.to a.r::alctlo, © plle;tto _f;;ge”rlc:et%(l)ﬁmm n
successivo placcaggio sommitale del pilastro, / é b \ / T acclaio 21 c;:al ° afc':la o’clj ttu ﬁ a20 altala
mediante colaggio di malta cementizia 1 ~ superiore del profilo (v. dettaglio 2)
fibrorinforzata idonea per ricostruzioni corticali
(v. specifiche in tabella), attraverso foro di 3.8 3.8
betonaggio @80mm su capitello in acciaio Sez . 4
e e C—— LO
3 ‘h ™ (A) piastra di base in acciaio zincato
Sez . a caldo, dim. 400x400x8 mm, provvista di fori
ENE—— — N per infilaggio delle barre filettate e di foro di
2 < betonaggio
— < —
o= QD 4 RN
(@] 4 ——
(K1) piastra in acciaio zincato a N # 4 =</; ; "ﬁc‘\lj (K1) piastra in acciaio zincato a
caldo dim. 290x476x8mm ] i o~ ] caldo dim. 290x476x8mm
] I < I .
[l % [l »
* Bitsd ; 4‘ } fissaggio con n. 4 tasselli in acciaio zincato,
3 A 4 N M16 classe 8.8, profondita foro minima 160 mm,
fissaggio con n. 4 tasselli in acciaio zincato, ~ J }<f } } tipo FAZ 11 16/50 della Fischer, o equivalenti
| 4 14 o
tipo FAZ 11 16/50 della Fischer, o equivalenti Se - 1___ T R 6 D ilastro in c.a. esistente
I ) i+ e -
(K2) piastra in acciaio zincato a | b \ rappresentazione indicativa delle armature esistenti
caldo dim. 290x460x8mm I 47_6 all (posizione e numero da verificarsi con pacometro
i i \ prima dell'esecuzione degli ancoraggi)
| o
1 S p.f. softtotetto
<
fissare doppia assetta in legno } } A } }
per sostegno capitello e
contenimento getto di malta

Soluzione corrente per pilastri di bordo

Sezioni

sez. 1

(K2) piastra in acciaio zincato a
caldo dim. 290x460x8mm

40

rappresentazione indicativa delle armature esistenti
(posizione e numero da verificarsi con pacometro
prima dell'esecuzione degli ancoraggi)

(K1) piastra in acciaio zincato a
caldo dim. 290x403x8mm

n. 4 barre filettate in acciaio zincato, M16 cl. 8.8 (v.
specifiche in tabella), presaldate in officina al capitello

in acciaio

foro di betonaggio @80mm

(K) capitello in acciaio zincato a caldo, composto
da piastra di testa dim. 403x476x8 mm e da piastre
laterali K1 e K2

(K1) piastra in acciaio zincato a
caldo dim. 290x403x8mm

Soluzione corrente per pilastri centrali

Sezioni

sez. 1

NOTA: gli elementi (K) capitello e (A) piastra di
base dovranno essere presaldati in officina, con
saldatura a completa penetrazione, e
successivamente zincati a caldo, prima della messa
in opera.

rappresentazione indicativa delle armature esistenti
(posizione e numero da verificarsi con pacometro
prima dell'esecuzione degli ancoraggi)

(K1) piastra in acciaio zincato a
caldo dim. 290x476x8mm

(K2) piastra in acciaio zincato a
caldo dim. 290x460x8mm

n. 4 barre filettate in acciaio zincato, M16 cl. 8.8 (v.
specifiche in tabella), presaldate in officina al capitello
in acciaio

foro di betonaggio @80mm

(K1) piastra in acciaio zincato a
caldo dim. 290x476x8mm

sez. 3 40.3

dadi e rondelle per il serraggio su barre filettate M16

foro di betonaggio @ 60mm

(A) piastra di base in acciaio zincato

per infilaggio delle barre filettate e di foro di

betonaggio e fori asolati per facilitare il

36.5
3.8 3.5
= ===
K) capitello
(K) capi 0 : N
O %
o —o | ©
| 72 o) ‘ <
0 | / \
asolatura secondo Lo/ & |
esigenze del costrutture, NP ™~
su approvazione del D.L. L +——
7 7
piatto superiore
dim. 260x6mm 36.5

collegamento con la trave metallica superiore

giunzione bullonata tra piastra e trave corrente, con
impiego di n. 4 bulloni M16 in acciaio zincato a caldo,

a caldo, dim. 365x400x8 mm, provvista di fori

classe 8.8 (v. specifiche in tabella), dotati di rondelle

barre filettate M16

profilo di sostegno in acciaio,
tipo HEA160, zincato a caldo 5.5 3.5

sez. 3

(A) piastra di base

dadi e rondelle per il serraggio su barre filettate M16

esigenze del costrutture,
su approvazione del D.L.

foro di betonaggio @ 60mm 40
S > R P
N (o} |
N
(K) capitello | o o B
I I ~
o oo oo |o|+
asolatura secondo ~ J|r ; ? | ? ; Jur
I o
™~ N

47.6

(A) piastra di base in acciaio zincato

a caldo, dim. 400x400x8 mm, provvista di fori per
infilaggio delle barre filettate e di foro di
betonaggio e fori asolati per facilitare il
collegamento con la trave metallica superiore

sez. 4

(A) piastra di base

piatto superiore

dim. 260x6mm 40 giunzione bullonata tra piastra e trave corrente, con
3.5 9 impiego di n. 4 bulloni M16 in acciaio zincato a caldo,
| S © classe 8.8 (v. specifiche in tabella), dotati di rondelle
(K) capitello in acciaio zincato a caldo, composto \ ‘ ™
da piastra di testa dim. 476x476x8 mm e da piastre o) o
laterali K1 e K2 D e Rt B P T T T -~ |
/ 1o eoflle %ﬁ \
@ ————— m_E—=== %{===—=— === R a2 X% 2 8 A 2 % % o % 5 23 g
— ===
10.8/3| | NOTA: gli elementi (K) capitello e (A) piastra di . o e el e \_ A
—— I ——x \
base dovranno essere presaldati in officina, con o - \ o
saldatura a completa penetrazione, e | 0 o . o
successivamente zincati a caldo, prima della messa ™ profilo di sostegno in acciaio,
in opera | tipo HEA160, zincato a caldo
: 9,135

Soluzione corrente
Dettaglio 1

lunghezza minima d'appoggio
della lamiera sul profilo d'acciaio

12.5

o
-—

fissaggio delle due nervature lamiera grecata

centrali della lamiera sul
piatto metallico, con viti
autoforanti in acciaio zincato,
diam. 6.3mm, L=38mm, a 16
testa esagonale svasata

Soluzione corrente
Dettaglio 2 (piatto L = 260mm)

bulloni in acciaio M8 cl. 8.8 con
vite a testa piatta svasata

piatto in acciaio zincato a caldo,
dim. 260x6mm

Dettaglio 3 (piatto L = 210mm)

21 bulloni in acciaio M8 cl. 8.8 con
vite a testa piatta svasata

5

LATO LAMIERA

piatto in acciaio zincato a caldo,
dim. 210x6mm

Nota bene:

- Tutte le misure indicate in progetto, le dimensioni e la
localizzazione dei manufatti e degli impianti esistenti
devono essere riverificate in situ prima di qualsiasi
approvvigionamento e/o lavorazione;

- Per la verifica delle quote e dei piani di posa delle nuove
opere, si dovra tenere conto dell'eventuale deformazione
del solaio allo stato di fatto,

- Controlli di identificazione, accettazione e qualificazione
dei materiali per uso strutturale da esequirsi secondo le
procedure del DM 17/01/2018.

Specificazioni:

- Dovranno essere previste, in accordo con le
indicazioni del Coordinatore per la Sicurezza, aperture
nel solaio (previo idoneo puntellamento) per consentire
la movimentazione dei materiall.

Nota bene:

- Demolizioni solo a seguito di puntellamento del
soprastante solaio

- Rimozione di manufatti contenenti amianto (M.C.A.)
secondo le prescrizioni della specifica sezione del
progetto

Nota bene: nei casi in cui sia presente un dislivello
significativo (a giudizio del D.L.) del piano d'intradosso
fra travi in laterizio armato contigue, per favorire la
migliore aderenza possibile con la lamiera grecata di
rinforzo, I'Appaltatore dovra procedere preliminarmente
ad una scatrificatura superficiale di tali elementi. Questa
eventuale lavorazione e da ritenersi compresa e
compensata nell'appalto.
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